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ДОСЛІДЖЕННЯ ВПЛИВУ ШВИДКОСТІ РОЗЛИВАННЯ 
НА СТРУКТУРУ І ДЕФЕКТИ СТАЛЕВОГО ЗЛИТКА 

 
Наведено результати дослідження впливу швидкості розливання на формування структури і 
внутрішніх дефектів злитка, що відливають у виливниці, отриманих на основі комп'ютерного 
моделювання. Показано, що для злитків, відлитих зверху, оптимальною є середня швидкість 
розливання 1,4...2 м/хв., тому що, в цьому випадку спостерігається зниження кількості поверхневих 
дефектів і збільшення виходу придатного металу, обумовлене зменшенням глибини проникнення 
усадочної раковини в тіло злитка. 
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